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ABSTRAK

Produk yang berkualitas sangat berpengaruh terhadap kelangsungan
hidup suatu perusahaan. Dalam proses pembuatan produk komponen End Cup
Hub Body dengan proses deep drawing juga tidak terlepas dari kemungkinan
cacat seperti kerutan (wrinkling) dan pecah (fracature). Di antara faktor yang
mempengaruhi terjadinya cacat adalah dari faktor materialnya yaitu sifat
mekanik (plastisitas). Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui sifat plastisitas
material hasil uji tarik dan mengetahui pengaruhnya terhadap kualitas produk
hasil proses deep drawing.

Penelitian ini dilakukan dengan metode eksperimen dan menggunakan
software ABAQUS 6.5-1. Jenis material yang digunakan yaitu Stainless Steel
RST13, Stainless Steel RST14, Kuningan (Brass) dan Aluminium. Penelitian
diawali dengan melakukan uji tarik pada setiap material untuk mendapatkan
sifat mekaniknya yaitu tegangan dan regangan nominalnya. Nilai nominal ini
kemudian dikonversi menjadi nilai tegangan dan regangan sebenarnya (true)
sebagai inputan bagi data simulasi. Perhitungan yield stress dan plastic strain
dilakukan sebagai data input simulasi Abaqus.

Hasil simulasi telah menunjukkan bahwa sifat palstisitas material sangat
berpengaruh terhadap kualitas product. Hasil simulasi dan eksperimen telah
menunjukkan tingkatan kualitas produk dari produk yang terjadi kerut sampai
yang mengalami pecah. Dari hasil perbandingan didapatkan bahwa hasil yang
diperoleh dari hasil simulasi ini telah sesuai dengan hasil eksperimen.

Kata kunci: Plastisitas, cacat kerut, cacat pecah, deep drawing



ABSTRACT

The quality of product is very crucial in manufacturing industry survival.
In the manufacturing process of End Cup Hub Body, the appearance of defect
such as wrinkling and fracture is possible. Among the factors that influence the
defect is the plasticity of the material. This work aims to observe the plasticity
property of some materials, and determine its effect on the quality of the deep
drawing product.

The experiment was carried out by using physical model and it was in
parallel with simulation method by using Abaqus software. The materials which
have been used for the experiment were Stainless Steel RST13, Stainless Steel
RST14, Brass and Aluminum. The experiment was begun by the tensile test to
get engineering stress-strain value. This value was then converted into true
stress and strain value. The yield stress and plastic strain was used as input for
Abaqus.

The result of experiment showed that the property of material has had
significant effect on the quality of product. Both the experiment and simulation
has described the appearance of wrinkling and fracture. The result of
experiment agrees with the result of simulation.

Keywords: plasticity, wrinkling, fracture, deep drawing





