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Salus Populi Est Lex Suprema
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RINGKASAN DAN SUMMARY

ANALISIS KECELAKAAN STEAM BOILER PADA BEBERAPA
KECELAKAAN PABRIK TAHU DI JAWA DAN BALI PADA
TAHUN 2003 HINGGA 2005

Tingginya frekuensi kecelakaan steam boiler di pabrik tahu disamping mengakibatkan
banyaknya korban tewas juga bisa menjadi preseden buruk bagi upaya pemasyarakatan
dan disemanasi penggunaan steam boiler ke industri tahu. Padahal penggunaan steam
untuk pemasakan kedelai pada proses pembuatan tahu bisa menghemat biaya bahan
bakar hingga 60%. Untuk itu perlu diadakan penelitian analisis kecelakaan pada
beberapa kasus agar peristiwa serupa tidak terulang kembali.

Pada penelitian ini telah dilakukan analisis kecelakaan pada kecelakaan mutakhir di
pabrik tahu sepanjang tahun 2003 hingga 2005; yaitu kecelakaan pabrik tahu di
Denpasar (Juni 2004), Taman (Januari 2005), Wonosegoro (Juni 2005), dan Ponorogo
(Februari 2007). Analisis dilakukan dengan pengumpulan laporan kronologi kecelakaan,
pengukuran magnitude kecelakaan, analisis kegagalan steam boiler dan penelusuran
root causes dan contributing causes setiap kecelakaan yang menjadi obyek penelitian.

Dari hasil analisis telah disusun rekomendasi mengenai sistem dan piranti keamanan
standar pada steam boiler di pabrik tahu, dan sistem keamanan menyeluruh pabrik tahu
yang menggunakan steam boiler. Rekomendasi ini diharapkan bisa diteruskan kepada
semua fihak yang terkait dengan operasi dan pembinaan industri tahu sehingga
pencegahan kecelakaan bisa dilakukan oleh banyak fihak secara terstruktur.

Pada periode penelitian selanjutnya, berdasarkan hasil analisis dan rekomendasi yang
telah diperoleh, akan dilakukan detailed design dan manufacturing boiler untuk pabrik
tahu yang memenubhi kriteria keamanan, dengan harga yang terjangkau.



ACCIDENT ANALYSIS AND SAFETY SYSTEM
RECOMMENDATIONS
FOR LOCAL TOFU PLANTS USING STEAM BOILER

The high frequency of steam-boiler accident in local tofu plants in recent years has resulted in
many fatalities. This would be an inhibitor in modernization of local tofu plants by introducing
steam as heater in the tofu production process. In fact, the use of steam can reduce the energy
cost up to 60%. An analysis on such steam boiler accidents is therefore absolutely needed to
prevent similar accident from happening.

An investigation followed by an analysis has been done on the recent steam boiler accidents:
Denpasar (Juni 2004), Taman (Januari 2005), Wonosegoro (Juni 2005), and Ponorogo
(Februari 2007). The analysis was carried out by gathering accident reports, developing
accident sequences, measuring the magnitude of explosion and analyzing steam boiler failure
followed by constructing root causes and contributing causes leading to the accidents.

Based on the analysis a recommendation on standard safety system and safety measure for steam
boiler in local tofu plant is proposed in this research work. An overall safety system of tofu plant
equipped with steam boiler is also developed. It is strongly suggested that the results of the
analysis and recommendations are being informed to all stakeholders involved in tofu industries.

In the subsequent year the research will be focused on preparing a detailed design and
manufacturing of safe, reasonable priced boilers suitable for providing steam in tofu plants.

Keywords: Accident analysis, steam boiler accident, safety systems, tofu industries



CAPAIAN INDIKATOR KINERJA

Indikator keberhasilan penelitian ini meliputi dua aspek, yaitu:
1. Subjek/topik penelitian itu sendiri.
Ditinjau dari subjek/topik penelitian ini sendiri, keberhasilan penelitian
diindikasikan oleh output dari penelitian sebagaimana termaktub di bagian awal
proposal, yaitu:
a. Terlaksananya analisis kecelakaan yang akurat.
b. Diperolehnya hasil analisis yang informatif.
c. Tersusunnyarekomendasi — rekomendasi bagi fihak - fihak yang terkait
dengan produksi, operasi dan regulasi steam boiler di pabrik tahu.
2. Pengembangan kelembagaan.
Ditinjau dari aspek kelembagaan, keberhasilan penelitian diindikasikan dengan:
a. Terlaksananya kerjasama penelitian antara TPP dan TPM.
b. Terbentuknyakelompok penelitian yang melibatkan staf dari duainstans
yang berbeda.
c. Terjalinnyahubungan antara staf peneliti dengan eksternal stakeholders:
staf pembinaindustri di PEMDA terkait, pengusaha pabrik tahu, dan
produsen steam boiler.
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