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ABSTRACT

Tujuan dari penelitan ini adalah untuk mengetahui pengaruh koefisien gesekan pada
proses ekstrusi. Penelitian dilakukan dengan metode eksperimen dan metode elemen sehingga
yang menggunakan paket software ABAQUS. Hasil penelitian menunjukkan bahwa perbedaan
nilai koefisien gesek yang terjadi antara permukaan-permukaan yang bersinggunagan cukup
berpengaruh terhadap jalannya proses ekstrusi dan akhirnya akan berpengaruh terhadap kualitas
produk. Dari hasil eksperimen yang menggunakan empat jenis perbedaan reduksi, terlihat bahwa
gaya penekanan pada awal proses akan mencapai nilai maksimum yang besarnya tergantung
pada besarnya reduksi. Semakin besar reduksi gaya penekanan akan makin tinggi. Kemudian
gaya penekanan akan mengalami penurunan sesuai dengan berkurangnya panjang benda. Besar
gradient kemiringan kurva gaya penekanan akan sesuai dengan besar nilaikoefisien gesekan.

Hasil eksperimen ini telah sesuai dengna hasil simulasi.
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